


Struttura in carpenteria elettrosaldata: sorgente laser montata su portale a 3 assi X, Y, Z — controllo posizionamento
servoassistito ad elevata precisione, esente da manutenzione. Ideale per applicazioni di taglio laser ad alta velocita e
flessibilita.

Electrowelded steel structure: laser source mounted on 3 axes portal X, Y, Z — servo-assisted control with high-precision
positioning , maintenance-free. Ideal for flexible high speed cutting applications.

Controllo: PC Windows con scheda PCI, RS232 Software SLC

Interfaccia: | PLC, rete dati (ethernet), I/O digitali

Software: Controllo parametri, controllo assi, posizionamento e programmazione cicli di lavoro.

Opzioni: Mandrino rotante ad alta precisione, traino guida lastra, impianto aspirafumi, morsa statica bloccaggio pezzi, cutting box

Control: Windows PC with PCI board, RS232 Software SLC

Interface: PLC, data network (ethernet), digitals 1/0

Software: Job management; axis system control, positioning and programming cutting cycles.

Options: High precision rotary axis, automatic feeding device, fumes extractor, cutting box

DATI TECNICI TECHNICAL DATA

Lunghezza d'onda Wavelenght 1064 nm

Alimentazione Power supply 380V +/- 15% 50/60 Hz 3ph — 9 KW

Camera di lavoro Working chamber 550x800x400h* mm

Ripetibilita di posizioni Repeatibility +/- 0,02 mm

Raffreddamento Cooling system Water- water

Dimensioni Dimensions 1270X2100X2173H mm

Peso Weight 1200 Kgs
[Temperatura (C) da Tmin a Tmax [Temperature (C) from Tmin to Tmax 20 25 30 85
Umidita relativa max. Max. relative humidity 85% 65% 50& 40%

| " $% & &% ' (

isma SpA - Via Piemonte, 4 - 36015 Schio - VI —Ita ly ph. +39 0445 595511 - fax +39 0445 595595
info@sisma.com - www.Sisma.com 05/10




