
SAF/T Jewellery

Automatic machine for assembling
blanking or laser-cut components.

Macchina automatica per l’assemblaggio
di componenti tranciati o tagliati a laser.



SISMA S.p.A. 
via dell'Industria 1, - 36013 Piovene Rocchette (VI) Italy 
tel. (+39) 0445 595511 - fax (+39) 0445 595595  
info@sisma.com - www.sisma.com

The features, images, performances, weigths and measures contained in the catalogue are completely indicative and approximate and may change without notice.
Le caratteristiche, le immagini, le prestazioni, i pesi e le misure indicate si intendono del tutto indicativi ed approssimativi e possono variare senza preavviso. 01-2019

SAF/T

Automatic machine for assembling 
blanking or laser-cut components.

The link junction is formed and welded
on the machine with our consolidated 

system S2, which allows the soldering
of different materials and fineness.

The connecting link problem has now found a 
complete and satisfactory solution thanks to this 
new machine that has been specifically designed 

to provide an answer to productivity and assembly 
problems. The forced link forming system in the 
tool, that can take a different forms, assures an 

high quality standard.

Macchina automatica per l’assemblaggio
di componenti tranciati o tagliati a laser.
L’anello di giunzione viene formato e saldato
in macchina con il nostro consolidato
sistema S2, che permette la saldatura
di materiale e titoli diversi.
La risoluzione completa del problema anelli di 
congiunzione viene ora proposta con questa nuova 
macchina appositamente studiata, che è sintesi 
dello sviluppo delle problematiche produttive 
di assemblaggio. L’anello, che può avere forme 
diverse, viene formato forzato nell’attrezzatura, 
raggiungendo così un ottimo standard qualitativo.

Technical Data - Dati tecnici

Wire dimension · Dimensioni filo

Max dimension on half-round wire · Dimensione filo 1/2 tondo max

Max link development · Sviluppo anello max

Links production · Produzione anelli

Electrical power supply · Alimentazione

Dimensions · Dimensioni

Weight · Peso

Accessories

- Painted steel base

- Motorized flat wire winder

1. The metal strip is stamped or cut by laser step by step also with 
more than one design per time.
2. The prepared metal sheet is feed into the SAF/T machine where 
the cut items are joined one by one from one link which is formed 
and welded automatically on the machine.
3. The metal strip with all the joined components from the SAF/T 
is cut on its sides to obtain the final products. 

1. La lastra viene tranciata o tagliata a laser a passo costante 
anche con più di un disegno.
2. La lastra preparata viene alimentata sulla SAF/T dove i 
tranciatini vengono collegati uno ad uno da un anello che viene 
saldato in macchina.
3. La lastra con tutti i tranciatini assemblati dalla SAF/T viene 
rifilata in modo da ottenere il prodotto finale.

0.35 - 0.90 mm

2.00 X 0.9 mm

19 mm

60/min

230V 50/60Hz

70 cm x 53 cm x 81 cm

143 kg

Accessori

- Basamento in acciaio verniciato

- Avvolgi piattina motorizzato
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